
KAPITTEL 7:4 ORFS

PRODUKTKATALOG 2009490

MONTERINGSANVISNING

– O-ringen oljes lett før montering

– Monter i henhold til bilde

– Trekk til mutter for hånd så langt det går

– Trekk deretter med egnet verktøy ihht tabell

Flensing
Kapp røret så det blir en vinkelrett flens. Klemmring i 
kombinasjon med mutter og o-ring gir en tett og sikker 
forbindelse.

Sveising og lodding
Et alternativ til å krage røret er å lodde eller sveise en 
ORFS hylse mot røret.
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FINISH:

HEAT TREATMENT:

7714-08-12

ORFS x JIC Adapter

7714

EN-10277-3

COATING acc. to HS-STD 6539
Class Fe/Zn 8 P1T
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Description

Linear dimensions

On diameters

Remove all burrs and sharp corners 
All dimensions in mm

This drawing is the property of HYDROSCAND AB and must not be copied and/or reproduced in whole or in part or transferred to a third party without our written permission. Copyright reserved.

Slange OD Gjenge FFWR FFWR 

3/16 9/16" – 18 UNF 1/2–3/4 1/4–1/2
1/4 9/16" – 18 UNF 1/2–3/4 1/4–1/2
3/8 11/16" – 16 UN 1/2–3/4 1/4–1/2
1/2 13/16" – 16 UN 1/2–3/4 1/4–1/2
5/8 1" – 14 UNS 1/2–3/4 1/4–1/2
3/4 1.3/16" – 12 UN 1/3–1/2 1/4–1/2

1 1.7/16" – 12 UN 1/3–1/2 1/4–1/2
1 1/4 1.11/16" – 12 UN 1/3–1/2 1/4–1/2
1 1/2 2"– 12 UN 1/3–1/2 1/4–1/2

2 2.1/2" – UN 1/3–1/2 1/4–1/2

FFWR Flats From Wrench Resistance 
Dvs. antall sekskanter fra nøkkelfast (metallkontakt mellom pakning-
splatene). 


